EIevatorS lift compone

LWs 3IF

Navod na instalaci, serizeni a uzivani
vaziciho systemu Ametal LWS 3F



LO3dL gametal

e’evators lift components

1. VYROBCE

Ametal - Lift Components

Y. Dudullu, Edep sok.A No: 42
34775 Umraniye- ISTANBUL
TURKEY

Tel.: + 90 216 420 24 77 pbx (136)
Fax: + 90 216 313 81 10

e-mail: sales@ametal.com
www.ametal.com

2. DOVOZCE

Global Elevators, s.r.o.

Masarykovo nam. 508, 533 41 Lazné Bohdanec,

skladovy areal Kfimice

322 00 Plzefs
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3. OBECNE

Navod poskytuje pokyny pro manipulaci, montaz, sefizeni, obsluhu a Udrzbu vytahového
vaziciho systému LWS 3F. Tento navod neposkytuje pokyny pro montaz, sefizeni, nebo
udrzbu vytahového zarizeni jako celku.

Predpoklada se, Zze vSechny cinnosti budou vykonavat osoby poucené a znalé
zasad provadéni praci na vytahovém zarfizeni, a ze budou vybaveny
odpovidajicimi prostfedky a naradim.

@ Ridici jednotka a propojovaci krabice jsou opatfeny peceti od vyrobce, pokud

bude pecet’ porusena nebo odstranéna, neni mozné uplatrovat u vyrobce nebo
dovozce reklamaci

4. POPIS LWS 3F VAZICIHO SYSTEMU PRO VYTAHY

Vazici systém LWS 3F vazi celkovou hmotnost prepravovanych osob a nakladu v kabiné
vytahu a predava o tom informace vytahovému rozvadeci.

Zatizeni kabiny je méfeno pomoci snimacl umisténych mezi nosnym rdmem a podlahou
kabiny. Jestlize je mérené zatizeni pod nebo nad nastavenou hodnotou predava tuto
informaci vytahovému rozvadéci.
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5. INSTALACE VAZICIHO SYSTEMU

Vazici systém LWS 3F obsahuje 4ks snimacl (viz obr.1), které jsou v provedeni 2ks
oranzové barvy a 2ks tyrkysové barvy.

Obr.1 Snimace

Tyto snimace se umist'uji diagonalné mezi ram a podlahu kabiny (viz obr.2 a 3). Je velmi
dilezité, aby snimace byly umistény vodorovné a pii jejich dotaZeni na rdam nedoslo
k jejich ,ohnuti“. Snimace jsou jiz z vyroby propojeny kabely s dostateCnou délkou pro
instalaci na béznych vytahovych kabinach.

CABIN

LWS 3F

FRAMEWORK

SENSOR JUNCTION BOX

Obr.2 Umisténi snimace mezi Obr.3 Diagonalni rozmisténi snimacd
ram a podlahu

Po instalaci snimacl pfipevnéte propojovaci krabici na vhodné misto pod podlahou. Kabel
z propojovaci krabice vedte do fidici jednotky, kterou umistéte na DIN liStu (soucast
baleni) v revizni jizdé nebo v tlacitkovém panelu.
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6. Vazici systém LWS 3F méa 3 vystupy:

OL 804 = hodnota pretizeni
FL 805 (803) = hodnota pIného zatiZzeni
ML 802 = hodnota minimalniho zatiZzeni

7. Technické parametry:

Pracovni napéti : 220V AC 50Hz

Pocet kontaktd : 3 (804 - 805 (803) - 802)
Kontakt rozsahy : 10A 120V AC / 7A 240V AC
Zatizeni : 2000 kg (bez vahy kabiny a rdmu) se 4 propojenymi snimaci

: 4000 kg (s dalSimi 4 nezapojenymi snimaci)
Pracovni teplota  : od -10°C do 50°C

Véha : 0,6 kg/sensor
Pojistky 1 250 mA
Citlivost 2%

8. Instalace:

Snimace se umistuji mezi nosny ram a podlahu kabiny ve dvojicich - tyrkysové a
oranzové snimace jsou vzdy umistény diagonalné (viz obr ¢.3). Po instalaci snimacd
umistéte kovovou propojovaci krabici se sbérnici (Junction box) na vhodné misto pod
podlahou kabiny a fadnym zplsobem zajistéte viechny propojovaci kabely. Pak propojte
propojovaci krabici s fidici jednotkou - konektor LOADCELL INPUT. Dle elektrického
schématu zapojeni vytahu pripojte kabely vystup( - konektor OL 804, FL 803 (805), ML
802. Prfipojte napajeci kabel - konektor 220 Vac. Po rozsviceni displeje mizete zacit
jednotku programovat.

9. Tlacitka a programovani:

REGE  MLEGZ

Br il v

CARLCD DISPLAY

Obr.4 Ridici jednotka
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Na ridici jednotce jsou 3 tlacitka s oznacenim MENU, I:|'>a Iﬁ
VSechna 3 tlacitka se pouzivaji k programovani.

MENU . pouziva se k zméné sekce
—> : pouziva se k pohybu v sekci a zméné dislic
? f . pouziva se k prirlistku a potvrzeni

Pred zac¢atkem programovani provedte vSechna elektricka propojeni a odstrarite vSechny
predméty z kabiny.

10.Programovani:

KROK 1

Pomoci tlacitka MENU prejdéte do sekce dArA a kratce stisknéte tlacitko Iﬁ . Cekejte
do doby neZz se na displeji objevi 0000. V tomto okamZiku byla zvazena a uloZena
hmotnost kabiny do paméti fidici jednotky.

KROK 2

Po zméreni a uloZeni dArA hodnoty, postupné prejdéte do sekce 804 (pretizeni), 805
(803) (plIné zatizeni) a 802 (minimalni zatizeni) a ru¢né nastavte poZzadované hodnoty.
V pripadé, Ze jsou hodnoty nizsi nez 1000kg musi byt na zacatku 0 (320kg = 0320).
Jestlize chcete nastavit hodnotu pretizeni, pomoci tlacitka MENU prejdéte do sekce 804 a
stisknéte T > tlacitko. Na displeji uvidite blikat prvni Cslici, pouZitim é tla¢itka
mdzete postupné zménit vSechny Ccislice. Pomoci |:|'>zmén|’te Cislo. Iﬁ

Kdyz Cislice prestanou blikat, zménu nastaveni uloZzte pomoci tlacitka

Priklad nastaveni LWS 3F:

Nosnost vytahu je 400kg, tuto hodnotu budeme brat jako plné :zatiZzeni, dle
bezpecnostnich pravidel pro konstrukci a instalaci vytahd je pretizeni 10% z nosnosti
vytahu, tedy 440kg. Minimalni zatizeni kabiny je 35kg.

V souladu s vy$e uvedenym provedeme nejdfive ulozeni vahy kabiny pomoci MENU
v sekci dArA, potom pomoci tlacitka MENU prejdeme do sekce 804, kde stiskneme
tlacitko I:>, napiSeme 0440, opét tlacitko I£>a potvrdime uloZeni

Pomoci tlacitka MENU prejdeme do sekce 805 (803) stiskneme tlacitko —> , hapiSeme
0440, opét tlacitko |:>a potvrdime uloZeni
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11.Rozmérové nakresy:
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Obr.5 Rozméry fidici jednotky
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Obr.6 Rozméry propojovaci krabice
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Obr.6 Rozméry snimace
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12.0bsah baleni:

1ks
2ks
2ks
1ks
sada
1ks
1ks
4ks
sada

ridici jednotka

snimac oranzovy
snimac tyrkysovy
propojovaci krabice
propojovaci kabely

DIN lista

Sablona otvor( snimace
konektor

spojovaci material
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